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Arbeitsbereich X-, y-, z-Achse mm  800xB30x630
b-Achse .
Bewegungen Vorschubkraft x-, y-, z-Achse bei 100 % ED N [ ifgle
Vorschubbereich -, y-, z-Achse bis mm/min 15000
Eilgang x-, y-, z-Achse bis m/min
Wegmessung X-, y-, -Achse
b-Achse (Rundschalttisch) Stirnverzahnun
Genauigkeit Geometrie B%-W—Protakoﬂ j
Positionsunsicherheit Pnach VDI/DGQ 3441  — k
X-, ¥-, Z-Achse Pmm 0,015
Rundschalttisch PBogensek. 8
Bearbeitungseinheit Antriebsmotor Gleichstrom
Leistung max.kW &
Drehzah! max. min" 4000
Drehmoment Nm
Getriebestufen
Drehzahlbereich min”’

Drehzahlprogrammierung

Vorderer Lager-@ Arbeitsspindel

Max. Drehmoment Arbeitsspindel bei 100 % ED

Werkzeugaufnahme
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Werkzeugspannung
Werkzeugspannkraft N
Werkzeugwechsel- Magazinart
einrichtung Magazinplitze
Werkzeug-@ normal mm
Werkzeug-@ max. mm
Werkzeugadapter
Werkzeuggewicht max. kg
Werkzeugwechselzeit S
Span-zu-Span-Zeit S
Werkzeugauswahl :
Rundschalttisch GroBe mm
Teilung
Max. Belastung (Werkstiick und Vorrichtung) N
1 Max. Tangentialmoment Nm
Kippmoment Nm
B, Schaltzeit
WUTCL Palettenwechsel- PalettengroBe mm
einrichtung Palettenausfiihrung
Palettenwechselzeit S
Hydraulikanlage Inhalt |
Systemdruck bar
Olsorte
Pneumatik Systemdruck min. bar
Verbrauch Nm®/h
Elektrik AnpaBsteuerung
Spannung \
Frequenz Hz
AnschluBwert kVA
Steuerungsfabrikat
Steuerungstyp
Entsorgungs- Kiihimitteleinrichtung Inhalt |
ginrichtung Kiihimittelforderleistung I/min
Spénefordersystem Art
Abwurfhthe mm
Aufstellung Gewicht kg
Platzbedarf mm
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